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1. Turvallisuusohjeet

(1) Ennen kun kaytét konetta
a. Luekéyttoohjekirja.

b. Ennen kuin alat kayttaa téta konetta, ota kdyttéon suojalasit ja suojakéasineet.

Kaytettdva suojalasga Kaytettdva suojakasineita Kéaytettdva kuulosuojaimia

c. Varmista, etta kayttovirran jénnitearvo on oikea.

d. Sé&hkoiskun vaaran vélttémiseksi kone on maadoitettava asianmukaisesti. Kaikkien johdotusten
tulee vastata paikallisia johdotusstandardeja.

e. Koneessa saa kéayttda ainoastaan pol ypropyleenivannetta (PP); da kayta polyesterivannetta
(PET) tai polyetyleenivannetta (PE).

(2) Kayton aikana

a. Pakkauksen paino e saaollayli 100 kg.

b. Pakkauksen pienin koko 130mm (leveys) x 20mm (korkeus).

c. Varmista, ettei laitteesta nouse savuatai kuulu poikkeavaa &nta kayton aikana.

d. Pysyttele poissa kehan |dhei syydesta koneen toimiessa; varo kdden tai kehonosien joutumista
kehéan sisdpuolelle koneen kaydessa.

(3) Kayton jalkeen
a. Poistalaitteesta poly jalika; tarkista erityisesti vanteutuskehan sisdpuoli.
b. Kytke laitteestajannite pois, kun se e ole kdytdssa



(4) Opastemer kit

Varoitus! -
Sahkdiskun vaara Varoitus!
Kuuma!
Ala koske!
4 ~

Varoitus, vaara!

Varo kaden tai kehonosan
X joutumista kehan tydalueelle
koneen ollessa kdynnissa.

(5) Kunnossapito
a. Kytke laitteesta jannite, ennen kuin poistat kumpaakaan yl&osan suojista.
b. Saumauksen lammitin on erittéin kuuma; adakoske siihen.

(6) Varastointi

a. Varastointitilan on oltava kuiva.

b. Alaaltistakonettaliian kylmilletai kuumille olosuhteille.
c. Sijoitakone tasaiselle lattialle vaantymisen valttamiseks.

(7) Muuta muistettavaa
a Kayttoohjeen on oltava koko gjan kiinnitettyna koneeseen.
b. Aldamuutalaitettatai sen virtapiirgjd, jollel valmistgja ole antanut siihen kirjallista valtuutusta.

(8) Huomio
Kun laite saapuu varastoonne, kayta nostotrukkia laitteen siirtémiseen kuormalavalta. laitteen
pohjaan on kiinnitetty seuraava ohjetarra: (TP-601L)



Z/

Noudata ohjetta ja suuntaa haarukan piikit osoitettuun kohtaan. Kun olet séétanyt piikit, voit
g aa haarukat oikein ja nostaa koneen.



2. Rakennejaykskoiden toiminta
a. TP-601D

1 Vanteutuspadyksikko
Tamaon laitteen térkein osa PP-
vanteen lelkkaamisessa ja

saumaami sessa. 2 VVannekeha
Tama on vannekehd, jonka kautta PP-
vanne menee eteenpain tai palautuu
Ry makasiiniin.
o 5 Laitteen runko
4 Vannekelayksikkd
\ !

Vannekelan sijainti. Jos
vanteen keskid on 280mm,
voit poistaa keskirummun,
jolloin keskion koko on
200mm.

6 Ohjauspaneli

@

3 Makasiiniyksikko
Tamayksikko keréa sen madran vannetta, mika
tarvitaan sen pehmeéan sy6ttémiseen
vannekehdlle.

8 Automaattinen vanteen
syottoyksikko



b. TP-601L

4 Vannekelayksikko
Vannekelan sijainti. Jos vanteen keski6 on
280mm, voit poistaa keskirummun, jolloin
keskion koko on 200mm.

3 Makasiiniyksikko
Tama yksikko kerda sen
maaran vannetta, mika
tarvitaan sen pehmeéén
syottamiseen vannekehdlle.

2 Vannekeha
Tama on vannekehd, jonka
kautta PP-vanne menee
eteenpdin tai palautuu
makasiiniin.

8 Automaattinen vanteen

ij\ sy6ttoyksikko
6 Ohjauspaneli
N
) 1 Vanteutuspaayksikko
5 L aitteen runko Tama on koneen térkein osa PP-vanteen

|el kkaami sessa ja saumaami sessa.



1)

(2)

3)

Yleiset turvaohjeet
Peruskaytto

K onetta saa kayttéa vain, kun se on hyvassa toi mintakunnossa ja vastaa kéyttdoppaassa
ilmoitettuja ohjeita. Koneen kayttgjille on annettava koneen asianmukai sta kayttamista
jalaitteen turvallisuutta koskevaa koul utusta.

Konetta saa kdyttaa vain siihen tarkoitukseen, mihin se on rakennettu.

Turvallisuutta koskevia varotoimia

Kaytonohjauksen lisdks kayttdan on saatava opastusta kaikissa turvallisuutta ja
ymparistoa koskevissa, asiayhteyteen soveltuvissa lakisdéteisissatai pakollisissa
maarayksissi.

Pitk& hiukset, |0ysét vaatteet tai korut voivat ollaturvallisuusriski. Naihin liittyvista
turvallisuusvaaroista on huol ehdittava ennen koneen kayttamista.

Kéayta suojavdineitd aina, kun olosuhteet tai maéréykset sité edellyttavat.

Noudata huolellisesti kaikkia koneeseen kiinnitettyja ohjeitaja varoituksia. Huolehdi,
etta turvakilvet ovat puhtaita jaluettavissa.

Laitteen kayttdon tai huoltoon koulutettavien on saatava ohjausta asiantuntevilta
henkil 6ilta.

Laitteelle suoritettavat séhkotyot saa suorittaa ainoastaan koulutettu sdhkdmies, tai
henkil 6 koulutetun sdhkdmiehen ohjauksessa. Kaikissa tdissa on seurattava hyvia
sahkotoiden kaytanttja ja noudatettava turvamadrayksia ja paikalisia
johdotusmaarayksia.

Erityisa toimintavaiheita koskevia turvallisuusohjeita
Vélta laitteen kayttamista turvallisuutta vaarantavillatavoilla.

Konetta saa kayttaa vain, kun se on hyvassa kdyttokunnossa. K ayté konetta ainoastaan
turvallisellatavalla; kaikkien suoja- jaturvalaitteiden on oltava paikoillaan jatéysin
toimintakunnossa. Néihin sisdltyvét siirrettavét turvavalineet, hétdpysaytyslaitteet,
melusuojat ja tuuletus &rjestel mét.

Kone on tarkistettava vahintéan kerran tyévuoron aikana, ettel siind ole vaurioitatai
puutteita. Kaikista muutoksista, mukaan luettuna koneen toimintatapa, on ilmoitettava
viipymétta. Tarvittaessa on kone pysaytettava jalukittava valittomasti.

Toimintahdirion sattuessa on vanteutuskone pysaytettava ja lukittava, kunnes vika on
korjattu.

Ennen kuin kéynnistét vanteutuskoneen, varmista etta tydal ue on puhdas ja turvallinen.

Kayttéhenkil bkunnalle on annettava ohjausta ennen erikoistoimenpiteiden suorittamista,
samoin kuin kunnossapitotdissd; tama on suoritettava asianmukai sessa ohjauk sessa.

Kiristd aina ldystyneet liitosruuvit kunnossapidon ja korjausten jél keen.

Kunnossapitotdiden tai korjausten jalkeen on kaikki turvalaitteet sijoitettava paikoilleen
janiiden toiminta tarkistettava ennen laitteen kayttamista



Y mpéristohaittojen minimoimiseksi on kaikki kuluvat aineet ja vaihdettavat osat
hévitettava turvallisesti.

Ennen kuin kaynnistét koneen, tarkista etta lisétarvikkeet on siirretty pois turvallisesti.
Vété koneen kayttamista tavoilla, jotka voivat vaarantaa sen vakavuutta.

(4) Varoitussahkdiskun vaarasta

Jos sahkojérjestelméssa ilmenee héiri6, katkai se koneen sdhkonsyotto valittomasti.
Vaihda sulake samanmalliseen ja arvoiltaan samanlai seen; ota huomioon oikea
ampeerilukema.

Laitteelle suoritettavat séhkotyot saa suorittaa ainoastaan koulutettu sdhkdmies, tai
henkil 6 koulutetun sdhkomiehen ohjauksessa. Kaikissa tdissa on seurattava hyvia
sdhkotoiden kaytanttja ja noudatettava turvamadrayksia ja paikalisia
johdotusmaarayksia.

Tarkista koneen sdhkdlaitteiden kunto séénndllisin valigjoin. Kirista kaikki 10ystyneet
liitokset. Tarkistajohdotus, ettei niissa ole lampdvaurioita; vaihda vaurioituneet johdot
jakorjaa ylikuumenemisen syy.

Jos joudut korjaamaan jannitteellista laitetta, varmista etté paikalla on toinen henkil 6
katkai semassa virransy6ton hatétilanteessa. Varmista tarvittaessa tydalue turvateipilld ja
varoituskylteilla. Kayta sahkotoissa eristettyja tyokal uja.

Ennen kuin tyGskentel et suurjannitteellisten laitteiden kanssa, kytke pois
jannitteensy6ttd. Pura varovasti lataus syottokaapel el sta ja kytke oikosulkuun energiaa
varastoivat osat, kuten kondensaattorit.

Jos laitteistoja on siirretty, asennajakiristéd huolellisesti paikoilleen kaikki siirtamista
varten irrotetut osat, ennen sy6ttdj annitteen kytkemista uudelleen.

Ennen kuin siirrét konetta, muista irrottaa séhkonsy6ttokaapeli.

(5) Maadoitusohjeiden tulee sisdltaa seuraavat kohdat

Tama tuote on maadoitettava. Jos paasee syntymaan oikosulku, vahentéd maadoitus
séhkoiskun vaaraa. Tassa tuotteessa on maadoitusjohdolla varustettu johdin ja
asianmukai nen maadoituspistoke. Pistoke on liitettdva pistorasiaan, jokaon
asianmukaisesti asennettu ja maadoitettu kaikkien paikallisten sédnndsten ja maaraysten
mukai sesti.

Jos on syytavaihtaatai korjata johdin tai pistoke, yhdista maadoitusohdin pistokkeen

maadoitusnapaan. Vihredlla eristeel|a varustettu johdin (joko keltaisillaraidoillatai
ilman) on maadoitus ohto.

Jos maadoitusohjeissa on jotakin epaselvéatai et ole varma koneen asianmukai sesta
maadoittamisesta, tiedustel e asiaa koulutetulta sshkomiehelta tai huoltohenkilolta. Ala
muuta koneen mukana tullutta pistoketta; jos se & sovi pistorasiaan, pyyda koulutettua
sdhkdmiestd asentamaan asianmukainen pistorasia.

VAARA!
Jos maadoitus tehdaan vaarin, on olemassa hengenvaar allisen séhkgiskun vaar a.

-7-



4. Konetta koskevat tiedot

(1) Sovellusalueet ja koneen kuvaus

Tata muovivannetta k&yttavaa vanteutuskonetta voidaan kayttda kaikentyyppisiin
vanteutussovelluksiin, kun pakkauksen koko on vahintéén 130 mm (leveys) X 20 mm
(korkeus).

Tamakone soveltuu erityisesti pakatuille painaville tuotteille samoin kuin
painotuotteille, laatikoille, jne.

Koneen kuvaus

Automagttinen polypropyl eenimuovivannetta kdyttéva vanteutuskone.
Erikoislujarakenne

Automaattinen syottoj arjestelma

Automaattinen vanteen p&an haku

Vannelenkin latautuminen

Siirrettéva, lagja poytapinta, suuri vannekela

PGydan pinta ruostumatonta terésta

Vanteen kireys sdadettavissa pienesté arvosta erittain suureen

Kayttoymparistta koskevaa tietoa

Vanteutuskoneen asennuksessa on huomioitava seuraavat tekijat:

Syottdjannite: 0,9 — 1,1 sy6ttdjannitteen nimellisarvosta
Syéttojannitteen jaksoluku: 0,99 — 1,01 jaksoluku nimellisarvosta.
Y mpariston |ampétila: 5°C ~ 40°C (41°F ~ 104°F)

Suhteellinen kosteus:. e saa ylittéd arvoa 50% lampotilassa 40°C.
Asenna koneen |8helle ohjekaavio koneen turvallisesta kaytosta.



(2) Tekniset tiedot
a. TP-601D

600

1540

g70

Saumausmenetelma :
Vanteen leveys :

Vanteen paksuus :

Vannekelan halkaisija:

Leveys:
Syvyys:

PAydan korkeus :
Sahkaliitanta

Paino:
Melutaso :

Y mpériston lampdtila:

Kuumennus

8 mm - 12 mm

0,55 mm—0,75 mm

200 mm

1430 mm

620 mm

810 mm

AC 220V/230V/240V (50/60Hz), 1PH
AC 380V/400V (50/60Hz), 3PH
220 kg

83dB (A)

5°C ~ 40°C



b.TP-601L

Saumausmenetelma :

Vanteen leveys :
Vanteen paksuus :

Vannekelan halkaisija:

Leveys:
Syvyys:.

Poydéan korkeus :
Sahkaliitanta

Paino:
Melutaso :

Y mpériston lampdtila:

Kuumennus

8 mm - 12 mm

0,55 mm —0,75 mm

200 mm

1880 mm

620 mm

410 mm

AC 220V/230V/240V (50/60Hz), 1~vaihe
AC 380V/400V (50/60Hz), 3~vaihe
235kg

83dB (A)

5°C ~ 40°C

-10 -



(3) Ohjauspandl

(D Kaynnistyskytkin TP-601D
V anteutustoiminto kaynnistetdan talla
kytkimell&. O = |0
V anteutustoi minto tapahtuu loppuun asti vain FoaxN
tdman kytkimen avulla. (Vanteenilmaisin '\Q} @

ohjautuu val miusasentoon)

(2) Resetointi- / nollaus —kytkin
Talakytkimell& kdynni stetéén automaattinen
vanteensyotto.

Sitéa kaytetddn myos vianhakuun. Jos vanteen
sy6tossa tapahtuu virhe, voit korjata ongelman
painamal la t&ta pai niketta.

3 ©/= valintakytkin

Jos valintakytkin kéénnetdan tdhan asentoon (@) ,
vanteuttaa kone automaattisesti pakkauksen, kun
Se asetetaan poyddlle ja ohittaa vannekehan, ja
jos pakkaus on kehan allajatkuu vanteutusjakso
automaatti sesti.

Kun valintakytkin séédetéén asentoon =, sen TP-601L
jakeen kun pakkaus on sijoitettu vanteutuskehan
ale, paina"START" -kytkint4, jolloin kone
suorittaa yhden vanteutuksen.

N
(=]
AN

(@ Kireyden saaténuppi
V anteenkireyden asettamiseks séada
kiertamalla téta nuppia.

TN

-11 -



(4) Sahkdaliitantayksikko
Ajastin, TL 30 :
T1 —gjastin m&&réa vanteen takai sinsyottoon tarvittavan ajan. Kun séddét asetusta, kokeile
pienimmalla pakkauskoolla. Ajastin T1 sé&detéén normaalisti 0,5 sekuntiin, mutta séatoa
joudutaan ehk& muuttamaan vanteutuskehan koon ja pakkauksen koon mukaan.

i BRK. k.
H.T M5
FAN P.C.B. M5-1 M3 M2 M1
110V 3A iA A 10A 10A A |
220V 2A 1A 2A SA 7A 5A |
230V
240V 1
vy
i~ g
~ O ~
/N
0 2 Sec
\_ T1(R) J
TP-601D1 @
TP-601L1
4 BRK. )
H.T M5
FAN P.C.B. M5-1 L3 12 L1
7.\ 1A 7A TA TR TA ]
1
L
~ -
O -
/N
0 2 Sec
\_ T1(R) S
TP-601D3 (30)
TP-601L3
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5. Koneen kayttaminen
(1) Kayttoalue

Pida alueet (A) ja(B) vapaana kayttg a4 varten.
Alue (A) on valttaméton kaytettédessa vanteutuskonetta, ja alue (B) vaihdettaessa
vannettatai séadettdessa vanteen maarda makasiinissa.

] s 1
= -
T l
| " 1s] |
=t
| A I
| |
| I
|
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(2) Vanteutuskehan asentaminen (Mallille TP-601D)

Kehiin vanteenohjain

Vasen vanteenohjain

-14 -



a Poistatyétasot(D) ja@y.
b. Irrotavasen vanneohjain(2) .

® M5x8 1kpl M6x8 2kpl
@ M8x15 Akpl @ w8 4kpl
M8 4kpl

c. Liu utakehdyksikko % kiinnityspidikkeisii n@ jakiinnitd kehdn molemmat puolet
kayttaen osia (19 :

* Huomioi, ettd on valttamatontd avata oi keanpuol ei sen vanneuran | épét@ niiden
suojaamiseksi kehayksikon asentamisen aikana. (avaaldpét ennen kuin asetat
kehayksikon paikoilleen)

d.  Asennavasen vannevayl&2) seka(6)ja(8).

d-1. Huomioi, ettéd kehan vanneohjain (ks. kuva A) on sijoitettava vasemman

vanneohjaimen ja sen kiinnityspidikkeen valiin.

d-2. Asennavasen vanneohjain @ lahelle @ ohjauskulmaa (osa nro: T6-2-21260).

d-3. Tybnné@ Nauhanohjaimen jousi pidiketta taaksepain tarkistaakses kiertyyko B

automaattisesti auki. Jos néin tapahtuu, on asennus onnistunuit.

e.  Asennatyotasot(D)ja@® koneen rungon paille.

-15-



(3) PP —vanteen asettaminen

a. TP-601D

* Ennen kuin lataat PP-vannetta,
var mista ettd jannitekytkin on
kaannetty asentoon off / pois.

Vaihe 1l

Sijoita vannekela kelarummulle nuolen
osoittamaan suuntaan, kuten
vannekelan ulommassa laipassa on
osoitettu(9). Asettamisen jalkeen
sijoita kelan ulompi laippa vannekelan
padllejakiristase laipan
kiinnitysmutterillad0.

Vaihe 2

Pujota PP-vanteen pda vanteen
ohjausrullaan @D). Tyonna se tamén
jélkeen ohjauskulman 18pi12. Kierra
PP-vannetta tassd vaiheessa niin, etta

sen sisdpuoli kaantyy ulkopuoleksi ja
ulkopinta kdantyy rullaa vasten. Ks. kuva

Vaihe 3
Aseta PP-vanne makasiinin vapauttajaan (3)
tyontamalla vi pua@ alas ja syottamalla PP-vannetta
noin 1-2 cm yli makasiinin syottopyoran @5

Vaihe4

K&anna jannitekytkin pdélle, ja painataman jalkeen
Reset —kytkinta @19 . Noin neljan sekunnin jalkeen
vanne ohjautuu automaattisesti kehdan ja vanne
tayttéd makasiinin.

-16 -



b. TP-601L

e Ennen kuin lataat PP-vannetta,
var mista ettd jannitekytkin on
kaannetty asentoon off / pois.

Vaihe 1l

Sijoita vannekela kelarummulle nuolen
osoittamaan suuntaan, kuten vannekelan
ulommassa | ai passa on osoitettu(9).
Asettamisen jalkeen sijoita kelan ulompi
laippa vannekelan paélle jakiristd se
laipan kiinnitysmutterilla@0) .

Vaihe 2

Pujota PP-vanteen pa& vanneohjainten
vélistad?. Tyonnése téman jalkeen
nauhan ohjaimen 1api @2) .

Vaihe3

Aseta PP-vanne vanteensyotto kouruun@
jakaanna makasiinin syottopyoraa 19
kunnes PP-vannettaon noin 1-2 cm
paételan ylild

Vaihe4

K&anna jannitekytkin p&élle, ja painatadman jalkeen Reset —kytkinta @ Noin neljan
sekunnin jélkeen vanne ohjautuu automaattisesti kehdan ja

vanne tayttéd makasiinin.

-17 -



(4) Kayttdminen

a.  Kadnna paakytkin paéle (kiertyy noin 90 astetta myo6tapéivaan). Samalla etuovi
lukkiutuu. [Jos haluat avata etuoven, kd8nna ensin paékytkin pois paélta (kiertyy noin 90
piirros)

Odota noin 3 minuuttia, kunnes kuumennuselementti on saavuttanut kayttolampétilan.
Sijoita pakkaus keskelle keh&a.

Saada kireys kireyden séétonupill a@(ks. sivu 11)

Paina k&ynnistyskytki nta@ (ks. sivu 11) tai kaytajakapoljinta kaynnistédksesi
vanteutuksen. Vanteutustoiminto toistuu, jos kéynnistyskytkinta painetaan uudelleen.

PCapoT
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6. Saadot

(1) Saumauddmpaotilan asettaminen

S&ada nuppi asentoon 3 tai 4

S&ada kuumentimen lampotila valitsemallaarvo véillal - 6.

Valitse sopivalampdtila pitéen mielessi koneen ympéristool osuhteet.

Jos kuumentimen lampétilaon liian korkeatal matala, el saada kunnollista saumausta.
Lisdatal vahennd kuumennusarvoa sadatonupista, kunnes saat optimaalisen saumauksen.

4 N\
O O
Input:110V, 220V / 230V / 240V 6 0
Output:3-5.2V
5 1
2
O O
TEMP-CONT
. J
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(2) Syotto- ja takaisinsyottomekanismi

Jos séétoa ei tehda oikein, on vanteen sy6tto ja
takai sinsy6tto epasdannollista.

Normaalisti tama yksikkd on asetettu PP-
vanteen paksuuksille 0,55mm-0,75mm. Jos
kaytét toista paksuutta, séada piirroksen
ympyroity alue niin, etta vaantéjousen 23 ja
sy6ttopydran jousenpitimen @ véli vastaa
kéyttdmaés vanteen paksuutta. Vanteen syottd
onnistuu vain, jos tama yksikko on sdadetty
tasméllisesti. (Josnéin e ole, vanne saumautuu
ennen kuin se kiristyy pakkauksen ympérille)
Taman liséksi vanne saattaa tulla ulos kehén
ohjainurasta syotettéessa sitd sinne.

Tarkista, palautuuko saumausyksikko
alkuasentoonsa. A seta vanne syo6ttopyoran @ ja
ylemman syttopyoran valiin @D).

Kierraauki pultteja2) , jotka pitavéat
oi keanpuol eista pidéti nvarttaé

puristusvarren akselin avulla@6) .

Tall6in puristusvartta on helppo liikuttaa késin.

Tee s&4t6 niin, etta vaantéjousen (23 ja
sy6ttopyoran akselin jousenpitimen é@) vélinen
valys on sama kuin kéaytetyn vanteen paksuus.

Kirista kaksi pulttia @) .

Kéyttdmas vanteen paksuus
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(3) LS2 jaLS3kytkimien sdatdminen
Kuva 1: LS-3 Kotiasema Kuval-1

0.5mm M6 ruuvi

of [

@) Nokan seurantakappale

43 Kiristysnokka

Kuval: LS2 Kuva 2-1
0.5mm
[ @
Takaisinsy6tto % Jaahdytysaika
o 42
Syotto

Kuva 1 osoittaa L S3-1ahestymiskytki men@oi kean asennon ja epakeskoakselin haittapalan
32 koneen ollessa kotiasemassa.

K one pysahtyy heti, kun LS3-1dhestymiskytkin@1) havaitsee epakeskoakselin haitt alan@.
Téssé vai heessa epéakeskon seurantakappaleen @) tulee pysahtya kireysepakeskon@kulma-
asentoon kuten kuvassa 1-1 on esitetty. Jos ndin ei tapahdu, sééda seuraavien ohjeiden

mukaan.

Saato
Jos epakeskon seurantakappal e@pysihtyy ennen oikeaa asentoa:

b. Kierraauki kahta M6-ruuviajakaanna nokkakappal etta hieman myo6tépaivaan jakirista
téman jakeen M6-ruuvit.
c. Resetoi / nollaa kone ja annan sen tehda jaksoja varmistaakses, etté epakeskon

seurantakappal @1 pysahtyy oikeassa kohdassa.
d. Josongelmae ole poistunut, toista"Vaihe yksi" kunnes epakeskon seurantakappal e@

pysahtyy oikeassa kohdassa.
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Jos epakeskon seurantakappa e@l) pysahtyy oikean asennon jalkeen:

Kierrd samoin auki kahta M6-ruuvia, mutta kd8nna epdkeskoa hieman vastapéivaan, kunnes
epékeskon seurantakappal e@d) pyséhtyy oikeassa kohdassa.

Kuva 2 osoittaa L S2-1dhestymiskytkimen(33 oikean asennon epékeskoakselin haittapalan (39
suhteen koneen ollessa k&ynnissa.

Kun LS2-18hestymiskytkin(33 havaitsee epakeskon haittapalan(@d kohdan A , laite pyséhtyy
noin 0,3 sekunnin gaks, jolloin laite voi kytkea takaisinsy6ton paélle. Talla valin epékeskon
seurantakappal een(@) on pyséhdyttava kireysepakeskon(d2) kulma-asentoon kuvan 2-1
mukaisesti. Jos epakeskon seurantakappale ei ole oikeassa asennossa, tee samat sa&dot kuin
LS3:n kohdalla
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(4) Vannemakasiinin vanteen maara

a. TP-601D
Kone on jo sdadetty vannemakasiinin osalta.

Joitakin sa&t6ja joudutaan ehka viela tekemaan, riippuen kaytetyn vanteen laadusta ja
paksuudesta. Jos joudut tekemaan saéétdja, nouda seuraavan kuvan ohjeita.

a-1. Jos purkauslaitteen | aatikossa on liian véhan vannetta, kierra auki mutteria@? ja
kierra pulttia@8 vastapéivaan.

a-2. Jos purkauslaitteen |aatikossa on liikaa vannetta, kierra auki mutteria@? jakierra
pulttia@8 myotapaivaan.
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b. TP-601L

KuvaA:

Jos olet siirtdnyt vasemmalla olevaa mikrokytkinta LS4 yl6s, mutta viel akaan el
vannemakasiinissa ole riittavasti PP-vannetta, voit kiertéé auki mutteria@ jakiertda
pulttia@ vastapaivaan lisatékses PP-vanteen maarda vannemakasiinissa. Kirista
lopuksi mutteri (E).

More - §

Less

(((«g(

Q

(

(i

®

o

T7-3-10190

Micro Switch (L$4)

i
7

-24-



7. Kunnossapito
Varoitus:
Ennen kuin suoritat koneelle mitdan kunnossapito- tai
korjaustoimenpiteitd, kadnna padkytkin / Main Power Switch asentoon
"O" (OFF/POIS). Odota noin 5 minuuttia kuumentimen jaahtymista,
valttaakses palovammoja talla alueella.

(1) Puhdistaminen ja voitelu
V anteutuskoneen korkea luotettavuus ja kayttoika riippuvat séénnollisesta
puhdi stami sesta ja kunnossapidosta.

HUOMIOITAVA!
Kaikki vanteen siirtoon liittyvat osat, kuten kiristystelat ja vanteenohjaimet on
pidettava puhtaina dljysta ja rasvasta. (voiteluaine)

Voiteluaine e saa sisdltdd hartsia.
Voiteluaine on SAE 30

(2) Kunnossapito
Kaytéa vain valmistajan toimittamia var aosia.

A

Paivittain:
Puhdista paineilmalla péivittéin ympyroidyt kohdat (1&helléleikkureita, vanteenohjainta)
Poi sta koneesta muovivanne damét.

Kuukausittain :( tai 50,000 vanteutus aksoa)
Puhdista tarvittaessa kuumennuslevyn molemmat sivut hienolla hiekkapaperilla.
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HUOMIO: Varmista ensin, ettd saumausievy on jadhtynyt!!

Varmista, etté epakeskotelat ja saumauspaa liikkuvat vapaasti. Liu’ uta poytétakaisin
perusasentoon automaattisesti jousivoiman avulla.

Varmista, etta puhdistat kaiken lian Kiristystel asta.

Puolivuosittain: (tai 300 000 vanteutusjakson jalkeen)

Tarkista kuumennuslevy, vaihda ja sééda tarvittaessa.

Tarkista vanteen leikkuri saumauspaassa, vaihda tarvittaessa.

Tarkista, ettd painetun piirin johdotuksen liitin on kunnolla paikoillaan.

Kone on kayttovalmis. Vanteita yksi nippu kasin useita kertojaja kiinnitd huomiota
mahdollisiin virhetoimintoihin. Toista menettely.

Tarkista vanteen kerdantymistoi minto. S88da oikein purkauslaitteen sy6ttépaine tai
kelan jarrun hihna

Vuosittain: (tai 600 000 vanteutusta)

Vaihda poikkeutustela, jos siind on nakyvia muutoksia.

Jos |laakerei sta kuuluu kovaa @énté: selvita éanildhde, vaihda laakerit.

Laita kone uudelleen kayttévalmiiksi, vanteita yksi nippu késin useita kertoja, kiinnita
huomiota mahdollisiin virhetoimintoihin.

HUOM: Kaikki muut huoltotoimet saa suorittaa ai noastaan valtuutettu huoltoedustaja.

8. Koneen turvallinen siirtaminen
a. Ennen koneen siirtdmistd, varmista ettd koneen jannitejohto irrotetaan pistorasiasta ja
sijoitetaan turvalliseen paikkaan vahingoittumisen valttamiseksi.
b. Koneen siirtaminen pitden kiinni kelan suojasta, joko vetamallatai tyontamalla.

Huom: Ala siirra konetta vetamalla tai tyontamalla vanteutuskehayk sik Gsta.

-26 -



9. Vianhaku
(1) Virhedlinen vanteen sy6tto tai takaisinsyotto

Todennakoiset syyt Vian korjaaminen

a. Vanteen vaara pujotussuunta a Lataavanneoikein (ks. s. 16)
kel atelineessa

b. Vanne ladattu v&arin b. Tarkista, onko vanne kiertynyt
latausosassa (ks. s. 16)

c. Vanne joutunut vannekelan ja kelan c. Lataavanne uudelleen

laipan vdiin

d. Vannettaon liian véhan tai liikaa d. Sé&da kerdytyneen vanteen madra
(ks. s. 23)

e. Polyajavanngaamia syottoyksikossa | e. Tarkistajapuhdista yksikko

f. Vanteen pda on hakeillut f. Sa&daleikkurin kiristygous tai vaihda
leikkuri

g. Loysaa vannetta kelayksi ktssa g. S&dajarrun kireysvarren joustatai
vaihda se

h. Vanne putoaa vanteutuskehan urasta | h. S&ada F/R-mekanismi (ks. s. 20)

i. Heikkolaatuinen vanne i. Leikkaa vahingoittunut vanteen osa pois
tai vaihda kela

j. Pakkaus sijoitettu vaérin poytétasolle | j. Sijoita pakkaus uudelleen saumauspaén

keskelle
(2) Vannee ole saumautunut
Todennako6iset syyt Vian korjaaminen
a. Johto kuumentimen sisélla tai a. Tarkistajohto tai vaihda kuumennin
ulkopuolella sérkynyt, |0yséa tai
kytkeytynyt irti
b. Vééralampdtilan asetus b. S8&da kuumentimen lampdtila (ks. s. 19)
c. Kireysnupista sé&detty kireys c. Saada kireysnuppia (ks. s. 11) tai lisda
lilan suuri saumauksen jdahdytysaikaa
(3) Vanteen virhedlinen kiristdminen
Todennadkoiset syyt Vian korjaaminen
Ajastimeen T1 sdadetty aikaliian Séada gjastimen T1 aika (ks. s. 12)
lyhyt
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TRANSPAK N
1 9001 J*

TRANSPAK EQUIPMENT CORP. o |
15F-1, NO. 17, SEC. 1, CHENGDE ROAD, TAIPEI 103, TAIWAN

TEL: 886 2 2555 2515 FAX: 886 2 2555 2516 E-mail: transpak@transpak.com.tw

c e EC DECLARATION OF CONFORMITY

We: Transpak Equipment Corp.
15F-1, No.17, Sec.1 Chengde Road, Taipei 103, Taiwan

Declare in sole responsibility that the equipment

Equipment : Plastic Strapping Machine

Model :  TP-201, TP-202, TP-201Y, TP-201YS, TP-201YM, TP-202L, TP-202MH, TP-202MHB,
TP-202MV, TP-202MVB, TP-203, TP-201YS, TP-501, TP-502
TP-68000, TP-601D, TP-601A, TP-601AS, TP-601B, TP-601BPS, TP-601BS, TP-601Y,
TP-601YS, TP-601YA, TP-601YAM, TP-601YAS, TP-601YM, TP-601YPT, TP-601MV,
TP-801BP, TP-601L
TP-701, TP-702, TP-705, TP-701B, TP-701BP, TP-701BPS, TP-701BS, TP-701P, TP-701NS,
TP-701CC, TP-701CCQ, TP-701PS, TP-701RS, TP-701S, TP-711NT, TP-7T01NAD,
N1-AD, N-AD, N1-TT, CC-BSS

to which this declaration applies, complies with these normative documents :

* Machinery Directive: 2006/42/EC
* Low Voltage Directive: 2006/95/EC
*« EMC Directive: 2004/108/EC
and conforms to the following EN standard,
« EN60204-1: 2006 * SO 13857 (EN294&EN811): 2008
* DINENISO 12100-1/-2: 2003 ISO 14121-1 (EN1050): 2007
« EN983: 1997

Note : This declaration becomes invalid, if technical or operational modifications are introduced without the
manufacturers consent.

TRANSPAK EQUIPMENT CORP.

& %/ngﬂa

Date: May 17, 2010 Cindy Kuo
Section Chief -Shipping Div.

- 45 -



