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1. Turvaohjeet

TAMA OPASSISALTAA TIEDOT VANTEUTUSKONEIDEN
TURVALLISUUSOHJEISTA, MAARITTELYISTA, KAYTTAMISESTA JA
KUNNOSSAPIDOSTA.

ENNEN KUIN KAYTAT TAI HUOLLAT KONETTA, TUTUSTU KOKO
KAYTTOOHJEESEEN JA NOUDATA HUOLELLISESTI
TURVALLISUUSOHJEITA

(1) Ennen kuin kaytéat konetta
a. Varmista, ettd koneeseen johdettava kayttdjénnite on oikea.
b. Koneen on oltava asianmukai sesti maadoitettu sahkoiskun vaaran valttéamiseksi.
Kaiken johdotuksen on vastattava paikallisia johdotusmaarayksi a.
c. Vanteutuskoneessa saa kéyttéa ainoastaan polypropyleenivannetta (PP); dakayta
polyesterivannetta (PET) tai polyetyleenivannetta (PE).

(2) Kayton aikana
a. Pakkauksen paino ei saaollayli 80 kg .
b. Pakkauksen pienin koko 80mm (leveys) x 20mm (korkeus).
c. Varmista, ettei koneesta nouse savuatai kuulu poikkeavaa danté kéyton aikana.

(3) Kayton jalkeen
a. Poistalaitteesta poly jalika; tarkista erityisesti vanteutuskehan sisgpuoli.
b. Kytke koneesta jannite, kun se el ole kéytossa.

(4) Opastemerkit

Varoitus! Varoitus
itus!
Sahkdiskun vaara
Kuumal
Al4 koskel!

(5) Kunnossapito
a. Kytke laitteesta jannite pois, ennen kuin poistat kumpaakaan yl&osan suojista.
b. Kun korjaat konetta, kdytéa asianmukaisia tyokalujaja osia.

c. Kuumentimen kieleke on erittdin kuuma; dakoske siihen.
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(6) Varastointi
a. Varastointitilan on oltava kuiva.
b. Alaatistakonettaliialiselle kylmélletai kuumalle.
c. Sijoita kone tasaiselle | attialle vaantymisen val ttamiseks.

(7) Muuta muistettavaa
a. Alamuutatai ohita suojalukituksia.
b. Kéayttéohjeen on oltava koko gan kiinnitettyna koneeseen.
c. Alamuuta laitetta tai sen virtapiirgj4, jollei valmistgja ole antanut siihen valtuutusta.



2. Rakennejatoimintayksikot

1 Vanteutuspadayksikko

4 Ohjausyksikko

2 Runkoyksikko
3 Vannekelayksikko



3. Yleiset turvaohjeet

(1) Peruskayttaminen
Ennen kayttda on kayttbopas ja turvaohjeet luettava. Ohjekirja on pidettava pysyvasti
koneen luona. Kunnossapitoa ja tarkastuksia koskevia aikoja on noudatettava.
Tama kone on valmistettu viimei sen teknologisen tiedon mukaan noudattaen tarkasti
turvamaarayksia.
Taman liséks voi asiaton kaytto aiheuttaa vaurioita koneelle tai sen |ahelld olevalle
omaisuudelle.

(2) Perusturvallisuusohj eet
Kayttdoppaan ohjeiden lisdks on kayttg & opastettava kaikissa muissa ylei sesti
sovellettavissa | akisdatel sissa tai muissa pakollisissa maarayksissa, jotka liittyvét
onnettomuuksien estamiseen ja ympériston suojelemiseen.

Turvallisuussyista on pitka tukka pidettava sidottuna taakse tai muuten varmistettuna,
vaateet eivét saa ollavéljid elka korujatule pitéa

Kéyta suojavdineitd aina, kun olosuhteet tai maaraykset sité edellyttavat.

Noudata huolellisesti kaikkia turvamaarayksia ja koneeseen kiinnitettyja varoituksia, ja
varmista etté ne ovat aina ehjiajataysin luettavissa.

Varmista aina, ettéa koneellatyoskenteleméan ja siita vastaamaan koul utettavat henkil 6t
saavat jatkuvasti kokeneen henkil6n ohjausta.

K oneen sdhkojarjestelmiatai sdhkolaitteita koskevia toita saa suorittaa ainoastaan
koulutettu sdhkomies tai koulutetun sahkomiehen valvonnassa oleva henkil 6,
sahkoteknisia séantdja ja maardyksi & noudattaen.

(3) Erityisia toimintavaiheita koskevia turvamaar ayksia
Vétakalkkia turvallisuutta vaarantavia toimintamuotoja.

Kaikkia valttdméattomié varotoimia on noudatettava, ja varmistettava, etté konetta
kaytetddn ainoastaan turvallisessajaluotettavassatilassa. Konetta saa kdyttéd ainoastaan,
kun kaikki turvalaitteet, mukaan luettuna siirrettavét turvavalineet, hatépysaytydaitteet,
melusuojat jatuuletusjarjestelmét ovat paikoillaan ja toimintakunnossa.



Kone on tarkistettava vahintadan kerran tyovuoron aikana, ettel siind ole vaurioita tai
puutteita. Kaikista muutoksista, mukaan luettuna koneen toimintatapa, on ilmoitettava
valittomasti asiantunteville henkildille. Tarvittaessa on kone pysaytettavajalukittava
valittémasti.

Toimintahéirion sattuessa on kone pysaytettava ja lukittava, kunnes vika on korjattu.

Varmista aina, ennen kuin kdynnistét konetta, ettel kenellekdan aiheudu vaaraa.
Kaikkien tata konetta kayttavien henkil 6iden on saatava perusteel linen koulutus koneen
kaikissa toimintavaiheissajaturvallisuudessa

Kirista aina l0ystyneet liitosruuvit kunnossapidon ja korjausten yhteydessa.

Kunnossapito- ja korjaustoimien pdétyttya on kaikki koneen kunnossapidon tai korjauksen
perusteellairrotetut turvalaitteet asennettava takaisin paikoilleen ja niiden toiminta
tarkistettava ennen koneen ottamista uudelleen kayttoon.

Y mpéristéhaittojen minimoimiseksi on kaikki kuluvat aineet ja vaihdettavat osat
havitettava turvallisesti.

Ennen kuin kaynnistat koneen, tarkista etté lisétarvikkeet on siirretty pois turvallisesti.

Alayrita mitdan toimintoa, joka voi ollavaaraksi koneen vakaalle toiminnalle.

(4) Varoitus sahkoiskun vaar asta

Jos sahkdj arjestelméassa ilmenee héiri 6, katkai se koneen séhkonsy6tto valittomasti. Vaihda
sulake samanmalliseen ja arvoiltaan samanlaiseen; ota huomioon oikea ampeerilukema

Laitteelle suoritettavat sdhkotyot saa suorittaa ainoastaan koulutettu sdhkdmies, tai henkil 6

kaytantdja noudattaen turvamaarayksia ja paikallisia johdotusmadrayksia

Tarkista koneen sahkolaitteiden kunto séanndllisin véligjoin. Kirista kaikki |0ystyneet
liitokset. Tarkistajohdotus, ettei niissé ole lampovaurioita; vaihda vaurioituneet johdot ja
korjaa ylikuumenemisen syy.

Jos joudut korjaamaan jannitteel listé laitetta, varmista etta paikalla on toinen henkil 6
katkai semassa virransy6ton hététilanteessa. Varmistatarvittaessa tydalue turvateipilldja
varoituskylteilla. Kayta sahkotoissa eristettyja tyokaluja.
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Ennen kuin tyoskentelet korkeagjannitteisten laitteiden kanssa, kytke pois jannitteensy6tto.
Pura varovasti |ataus sy6ttokaapel eista ja kytke oikosulkuun energiaa varastoivat osat
kuten kondensaattorit.

Jos laitteistoja on siirretty, asenna jakirista huolellisesti paikoilleen kaikki siirtémista
varten irrotetut osat ennen sy6ttojannitteen kytkemista uudelleen.

Ennen kuin siirrét konetta, muista irrottaa sdhkonsyottokaapeli.

(5) Maadoituksessa tulee ottaa huomioon seuraavat seikat:

Tama tuote on maadoitettava. Jos padsee syntymaan oikosulku, vahentdd maadoitus
séhkoiskun vaaraa. Tassa tuotteessa on maadoitusjohdolla varustettu johdin ja
aslanmukai nen maadoituspistoke. Pistoke on liitettéva pistorasiaan, jokaon
asianmukaisesti asennettu ja maadoitettu kaikkien paikallisten séénnosten ja maaraysten
mukai sesti.

Jos on syytavaihtaata korjatajohdin tai pistoke, yhdistd maadoitusjohdin pistokkeen
maadoitusnapaan. Vihredlla eristeella varustettu johdin (joko keltaisillaraidoillatai ilman)
on maadoitusjohto.

Jos maadoitusohjeissa on jotakin epaselvéa tai et ole varma koneen asianmukai sesta
maadoittamisesta, tiedustel e asiaa koulutetulta sshkémiehelta tai huoltohenkildlta. Ala
muuta koneen mukana tullutta pistoketta; jos se el sovi pistorasiaan, pyyda koul utettua
séhkomiestd asentamaan asianmukainen pistorasia.

Tama tuote on suunniteltu kaytettavaks 230 voltin vaihtovirtapiirissa (AC), jasiinaon
maadoitettu pistoke.

VAARA!
Jos maadoitus tehdaan vaarin, on olemassa hengenvaar allisen séhkdiskun vaara.

(6) Jatkojohdot:

K&yta ainoastaan kolmijohtimista jatkojohtoa, jossa on kolmipiikkinen pistotulppa. Kayta
tuotteessa ol evaa pistotul ppaa vastaavaa pistorasiaa. Varmista, etté jatkojohto on hyvéassa
kunnossa. Jos kaytét jatkojohtoa varmista, ettd johtimien mitoitus on riittéva valittamaan
tuotteen vaatima virta. Jos johdon kapasiteetti ei riitg, voi ilmeta jannitteen laskua, joka
aiheuttaa tehon menetysté ja ylikuumenemista. Ks. oheinen taulukko:

Pituus (jalkaa) 25 50 100 | 150 [ 200 | 250 | 300 | 400 | 500

Langan nro 16 14 10 8 8 6 6 4 4

mm2 1,25 2 5,5 8 8 14 14 22 22




4. Konetta koskevat tiedot

(1) Sovellusalueet ja koneen kuvaus
Tata muovivannetta kdyttavaa vanteutuskonetta voidaan kayttda moniin eri tarkoituksiin,
joissa pakkauksen pienin leveys on 80mm, ja pienin korkeus 30mm. Taméa kone soveltuu
erityisen hyvin pakatuille painaville tuotteille samoin kuin painotuotteille, laatikoille, jne.

Koneen kuvaus

Puoliautomaattinen polypropyleenimuovivannetta kdyttava vanteutuskone.
Lujarakenne.

Siirrettdva, lagja poytapinta, suuri vannekela, pOyté ruostumatonta terasta
Kaks |ukittavaa siirtopydraa varmistamaan turvallinen kaytto.

Erittain hiljainen vanteutuspaa.

Vanteen kireys sdadettévissa pienesté arvosta erittain kiredén.

Kayttoymparistta koskevaa tietoa

Vanteutuskoneen asennuksessa on huomioitava seuraavat tekij at:
e Sydttjannite: 0,9 — 1,1 syo6ttdjannitteen nimellisarvosta.
e Syoéttojannitteen tagjuus: 0,99 — 1,01 tagjuuden nimellisarvosta.
e Ympériston lampétila: 5°C - 40°C.
e Suhtedllinen kosteus: e saa ylittda arvoa 50% |ampdtilassa 40°C.
¢ Asennakoneen |dhelle ohjekaavio koneen turvallisesta kaytosta.



(2) Turvalaitteet

Tassa koneessa saa kayttéa ainoastaan polypropyleenivannetta. Muiden synteettisten
vanteiden kaytt6 saattaa synnyttda terveydelle haitallisia aineita.

Varoitus!

Kuumennusyksikdssa on erittéin korkea lampotila PP-vanteen sul attamiseks.
Varo koskemasta télle alueelle palovammojen val ttémiseksi. (1)

Kun siirrét konetta, vapauta kahden (2) siirtopyoran lukitus. Kun kone on siirretty
paikoilleen, lukitse laitteen kaksi siirtopyoraé uudelleen.

Turvalaitteiden kuvaus

Kone on kytketty kayttdasentoon, kun sen on liitetty vaihtovirralla (AC) toimivaan
kayttojannitel ahteeseen ja kayttOpaneelissa sijaitseva padavirtakytkin (QS1) on kdannetty
asentoon ON / Padlla. Kuumennuselementti saavuttaa kayttdldampdtilan noin 3 minuutin
kuluttua, jolloin kone on kayttévalmis.

Jos koneen sisdll& on tehtéva saatdja kayton aikana, essmerkiks vanteen juuttumisen
vuoksi, voidaan poytélevy poistaairrottamallaruuvit. Ole varovainen, silld kone on
edelleen taysin kayttovalmis vaikka levyt on irrotettu. Jos koneessa on turvakytkin, se
aktivoituu kun poytélevy on irrotettu. Tall6in kdyttdjannite katkeaa mutta
kuumennuselementti on edelleen kuuma.



(3) Sahkoalaitteita koskevat tiedot

Jarjestelman rakenne : 1L+N+PE (Maa)
Nimellisteho : 0,5 KW

Nimellisvirta : 2A

Nimelligéannite : 220V/230V/240V
Nimellistagjuus : 50Hz

Jannitteen laatu : Y ksivaiheinen vaihtovirta

Vahimmaisvaatimuk set
K oneen sahkonsyottokaapelin pienin poikkipinta-ala saa olla 3Cx1,0mm?.



(4) Tekniset tiedot

TP-501(Suljettu jal usta) TP-502(Avoin jausta)

Saumausmenetelma  Kuumennus

Vanteen leveys: 5mm - 13 mm

Vannekelan 200 mm / 280mm

hakaisija: (Jos vanteen keskid on 280mm, voit poistaa
keskirummun, jolloin keskitn koko on 200mm.)

Leveys: 850mm

Syvyys. 560mm

Korkeus: vahintdan 780mm
vahintéaan 950mm

Paino: 70kg (TP-502), 76kg (TP-501)

M el utaso: 65dB (A)
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(5) Koneen poistaminen / Kasittely kuor malavalta

Koneen kummallakin puolellatulee olla henkil 6 siirtamassé kone kuormal avalta lattialle.
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(6) Koneja kayttolaitteet

1. Paavirtakytkin

2. Vamiusvao; lampussakiintea valo kun kone on kytketty paéle, valo vilkkuu jos
laitteessaon héiri6

Sy6ttopituuden nuppi, vanteen syottopituus
Valintakytkin, vanteen syotto ja resetointi

Vanteen kiristysnuppi, vanteen kireyden sddto
TyOtaso

Vannekela

Siirtopyord, kaksi |ukittavaa, kaksi vapaasti pyorivaa
S8adettavét jalat

10. Kehys

11. Ovi (Mdllille TP-501)

© © N gk w
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(7) Asennuskaavio

M1
M3
SQ2
SQ3
1
SQ1

SQ4
M2

SQ2,5Q3 sQt

Moottori 1, laitteen k&yttbvoima
Puhallin

Kytkin, perusasento

Kytkin, saumausasento
Kuumennuslaitteisto

Kytkin, kéynnistys

Kytkin, pieni kireys

Moottori 2, vanteen sy6tto ja
taaksepain go
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B6
QS1
HL1
TC1
R3
FU1

SAl

A2
R4
FU2
FU3
Al
FU4

R1

AP1
SB1

Turvakytkimen lukitus (Lisévaruste)
Padvirtakytkin

Vamiusvalo

Muuntgja

Sy6ttopituuden nuppi

Sulake

220V/230V/240V/2A (Kéayttjannite)
Valintakytkin, vanteen sy6tto ja
resetointi

Sy6ttopituuden nuppi

Kireyden saatonuppi

Sulake 1A (Piirilevylle/ PCB.)
Sulake 10A (Moottorille)

Suuren kireyden nuppi

Sulake 1A (Kuumentimelle.)

Saumauksen jaahdytysgjastin
PCB
Keinukytkin



5. Koneen kayttaminen

(1) Kayttétila

Pidaaue (A) vapaana kayttd aa varten.
Alue (A) on vélttaméaton kaytettdessa konetta ja vaihdettaessa vannekel aa.

(2) PP-vanteen lataaminen ja pujottaminen

1. Kierra kelan mutterin kahvaa (A)
vasemmalle jairrota mutteri.

2. Poista ulompi laippa (B) ja asenna
vannekela paikoilleen.

3. Varmista, ettd kela pyorii vastapéivaan
vanteen purkautuessa.

4. Sijoitaulompi laippa paikoilleen jakirista
kelan mutterin kahva (A) kiertamalla
oikedlle.

5. Poista kaikki liimanauhat tai muu
liimautuva materiaali.

6. Puravannettanoin 1,5 m javarmista, ettel
se ole kiertynyt.

7. Pujota vanne tangon (C) yli telalle (D)
nuolen suuntaan.

8. K&anna vasenta nuppia SA1 (vanteen
syo6ttd) vasemmalle, kunnes tarvittava
pituus on saatul.
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(3) Koneen kayttttavat

1. Kaanna paakytkin QS1 asentoon ON / Paalla. Kuumennuselementti saavuttaa
tydlampdtilan noin 3 minuutissa.

2. Sijoita pakkaus poytd evylle (Pakkauksen tulee peittéa liukupoytd).

3. Saadavanteen kireyden potentiometria R4 pakkauksen mukaan.

4. Asetavanne vanteutettavan pakkauksen ympari ja tydnna vanteen paéta
vanteutuspaghan kunnes se pysahtyy.

5. Vanteutuksen ja saumausjakson pitédisi toteutua loppuun.

6. Vanteutusgakson jakeen tapahtuu vanteen pdan sy6ttéminen automaatti sesti, ja
vanteen pituus sé&detéén potentiometrilla R3.

Saato
(1) S4at6- jakiristystelat
Kone on sé&detty varmistamaan riittavan suuri kireys. Voi kuitenkin olla valttamatonta

tehda joitakin sédtoja suurilla kireyksilla vanteiden ominaisuuksien perusteella (kuten
pehmea pintatal erilaiset paksuudet).

Jos kireys on riittaméaton, vaikka R4 (kireyden s&dtOnuppi) on asennossa MAX, kierré
mutteria A myotapéivaan.

Tamavoi ratkaistaliian pienen vanteenkireyden ongelman suurilla kireyksillg, samoin
kuin tasta johtuvan vanteen luistamisen valillaB & C.
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(2) Kuumentimen lampdétila

S&ada nuppi asentoon 3 tai 4. Saada kuumentimen |ampatila valitsemalla asento vélilla
1ja6. Valitse sopivalampdtila pitamalla samalla miel essa koneen ympaéristool osuhteet.
Jos kuumentimen lampétila on liian korkeatai matala, e saada kunnollista saumausta.
Lisdatai vahenna saétbasentoa vahitellen, kunnes saadaan optimaalinen saumaus.

s &

O O

Input:110V, 220V / 230V / 240V ® 0
Output:6-7.8V
5 1
3
O
TEMP-CONT

' r

(3) Vanteen leveys
1. Sa&ada ohjaimen etuosaa (TB-197) vanteen sijoittamiseksi. Vanteen sy6ttdaukon
leveyden on oltava 0,5 mm — 1,0 mm suurempi kuin kaytettévan vanteen.
2. Saadavanteenohjaimen B (T5-1-10150) asento vanteenleveyden mukaan. (Ks. kuva5)
3. Kierrdauki 5 ruuviavanteenohjaimen B (T5-1-24131) ulkopuolella ja séadé sen asento
ilmoitetun kaavan mukaan. (Ks. kuva 6)

Vanteenohjaimen kansi
I (T5-1-24142)
T5—1—-10150 . e By
Mittaus ¢ Vanteenohjain
N =2 (T5=1-24131)

S

S .
SN
6mm PP-vanteelle \‘“
O9mm PP-vanteelle

12mm PP-vanteelle Kuva 6
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7. Kunnossapito

Varoitus:
Ennen kuin suoritat koneelle mitddn kunnossapito- tai korjaustoimenpiteita,
kaanna paakytkin / Main Power Switch asentoon " O" (OFF/POIS). Odota

noin 5 minuuttia kuumentimen jaahtymista valttadkses palovammojatalla
alueella.

1. Puhdistaminen ja voitelu
Vanteutuskoneen korkea luotettavuus ja kayttoika riippuvat sé8nndllisesta puhdistamisesta
jakunnossapidosta.
HUOMIOITAVA!
Kaikki vanteen siirtoon liittyvat osat, kuten kiristystelat ja vanteenohjaimet on
pidettava puhtaina 6ljysta jarasvasta. (voiteluaine)

Voiteluaine @ saa sisiltaa hartsia.
Voiteluaine: SAE 30

2. Kunnossapito
Kayté vain valmistajan toimittamia var aosia.

A

Paivittain:
Puhdista ympyroidyt kohdat paineilmalla péaivittéin (Iahella leikkureita, vanteenohjainta)
Poista koneesta muovijaamét.




Viikoittain:

Voitele viikoittain etutanko, puristustanko ja takaosan tanko.

Ota huomioon seuraavat ohjeelliset mittaluvut.

Puhdista osat ennen voitelua vattédkses 6ljyn jalian sekoittumista, koska sillavoi olla
haitallinen vaikutus koneen toimintaan.

Kuukausittain: (tai 3.000 vanteutus aksoa)

Puhdista tarvittaessa kuumennuslevyn molemmat sivut hienolla hiekkapaperilla.
HUOMIO: Varmista ensin, ettd saumauslevy on jadhtynyt!!

Tarkista saumauspaan epakeskoakselin vapaa liikkuvuus. Liu’ uta poyta perusasentoon
automaattisesti jousien voiman avulla.

Varmista, etté puhdistat kaiken lian kiristystelasta.

Puolivuosittain: (tai 18.000 vanteutusjakson jalkeen)

Tarkista kuumennuslevy, vaihda ja sé&da tarvittaessa.

Tarkista vanteen letkkuri saumauspdassa, vaihda tarvittaessa.

Tarkista, etté painetun piirin johdotuksen liitin on kunnollisesti paikoillaan.

Kone on kayttovalmis. Vanteuta yksi nippu kasin useita kertoja, ja kiinnitd huomiota
mahdollisiin virhetoimintoihin. Toista menettely.

1vuos :( tai 36 000 vanteutusta)

Vaihda poikkeutustel g, jos siind on nékyvid muutoksia.

Jos laakereista kuuluu kovaa 8ant&: selvita 8anildhde, vaihda | aakerit.

Laita kone uudelleen kayttovalmiiksi, vanteita yksi nippu kasin useitakertoja, kiinnita
huomiota mahdollisiin virhetoimintoihin.
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8. Vianhaku
(1) Vanne el hitsaudu saumauksen jalkeen

a. Tarkista, ettei kuumentimen TB-113 kummallakaan puolellaole liikaa hiiltynytta
roskaa. Liikalika estdd kuumentimen sulattamasta vannetta. Puhdista hiiltynyt jate
kuumentimen molemmilta puolilta.

b. Kuumentimen [&mpétila on liian korkeatai matala. Jos |&mpdtilaon liian korkea, e
jadhdytysaika riita jadhdyttamiseen. Jos lampétilaon liian matala, e kuumennin
kykene sulattamaan vannetta.

c. Lis&a saumauksen jaghdytysaikaa (T5-4-10231) saétokotel on takaa saadaksesi
pitemman j&8hdytysajan.

d. Kuumennusvarren (TB-102) palautugousi (TB-114) on joko rikki, irronnut tai kulunut,

jolloin kuumennin e saavuta oikeaa
sulatusasentoa. e
e. Jos huomaat, etté hitsautunut pinta on pienempi -
kuin vekiokoko, tarkista vastaako vanteenohjain | e | | | [ 97
(B) (T5-1- 10150) vaadittavaa
vanteutusleveytta. Tal voit sédtda ohjaimen
etuosaa (TB-197) ja etulevya (TB-208) oheisen e
kuvion mukaan saadaksesi PP-vanteiden asennon T5-1-10150  TB-208

. . . Vanteenchjain Etulevy
yhdenmukaiseksi toistensa kanssa.

| PP-vanne

(2) Riittdmaton vanteutuskireys

a  Ké&dnnasdadintd VR T5-4-10231 myotapéivaan lisdtakses kireytta

b. Pakkauson liian pieni (pienempi kuin 80mm).
Taaemman tangon (TA-074) laakeri (BR635Z2Z) on sarkynyt tai tangon (TA-074)
paa on kulunut, jolloin tanko el kykene pitamaan vanteita kiristamisen jélkeen.
Talloin kiristyksen laatu kérsii.
Vaihda PC-levy (piirilevy).
Kierrékiristyksen séatonuppia/ Tension Adjustment Nut (TB-133) myd6tépaivaan
lisdtaksesi kiristyspainetta, kuten oheisessa kuvassa on esitetty.

TE—133
Mutteri
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9. Sahkopiirrokset

a. TP-501/TP-502
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a. TP-501/TP-502
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a. TP-501/TP-502

pad| 3ovd |

_éﬁwa.mncm__ ON ONIMYHO

Tos-dL/ Em._m..__._ 300N INIHOYA

H _ 2] E] _ El _ a | 2 d
d40d 20S-dL
LX I+X ¥
_ _- z m_ _w L 9 § ¥ £ T 1
13 i1 18
'y w 1 11
¥I| €1 I|llll|1|]:l|.nl|l:l|
ﬁnﬂqLﬂLdaaE.
s I
_ —Hm _ . ot| 6 gl ¢
|HH) - A el
= =L W
anmosay FO5- hicF)
v | ()
IR
| E—
H 3] E] E| a | 2 =]

23



B

TRANSPAK N
1 9001 J*

TRANSPAK EQUIPMENT CORP. o |
15F-1, NO. 17, SEC. 1, CHENGDE ROAD, TAIPEI 103, TAIWAN

TEL: 886 2 2555 2515 FAX: 886 2 2555 2516 E-mail: transpak@transpak.com.tw

c e EC DECLARATION OF CONFORMITY

We: Transpak Equipment Corp.
15F-1, No.17, Sec.1 Chengde Road, Taipei 103, Taiwan

Declare in sole responsibility that the equipment

Equipment : Plastic Strapping Machine

Model :  TP-201, TP-202, TP-201Y, TP-201YS, TP-201YM, TP-202L, TP-202MH, TP-202MHB,
TP-202MV, TP-202MVB, TP-203, TP-201YS, TP-501, TP-502
TP-68000, TP-601D, TP-601A, TP-601AS, TP-601B, TP-601BPS, TP-601BS, TP-601Y,
TP-601YS, TP-601YA, TP-601YAM, TP-601YAS, TP-601YM, TP-601YPT, TP-601MV,
TP-801BP, TP-601L
TP-701, TP-702, TP-705, TP-701B, TP-701BP, TP-701BPS, TP-701BS, TP-701P, TP-701NS,
TP-701CC, TP-701CCQ, TP-701PS, TP-701RS, TP-701S, TP-711NT, TP-7T01NAD,
N1-AD, N-AD, N1-TT, CC-BSS

to which this declaration applies, complies with these normative documents :

* Machinery Directive: 2006/42/EC
* Low Voltage Directive: 2006/95/EC
*« EMC Directive: 2004/108/EC
and conforms to the following EN standard,
« EN60204-1: 2006 * SO 13857 (EN294&EN811): 2008
* DINENISO 12100-1/-2: 2003 ISO 14121-1 (EN1050): 2007
« EN983: 1997

Note : This declaration becomes invalid, if technical or operational modifications are introduced without the
manufacturers consent.

TRANSPAK EQUIPMENT CORP.

& %/ngﬂa

Date: May 17, 2010 Cindy Kuo
Section Chief -Shipping Div.
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